
UNIVERSIDAD RICARDO PALMA 
FACULTAD DE INGENIERÍA 

ESCUELA ACADEMICO PROFESIONAL DE INGENIERIA MECATRÓNICA 
Nota: No usar tablas ni apuntes diversos. 

 

1. Completar los siguientes conceptos.       ( 2 ptos.) 

 

A. El objetivo principal de la Manufactura Avanzada es ……………………………..…… 

………………………………………………………………………………………….. 

B. Las Maquinas CNC de 5 ejes son importantes porque …….…………………………. 

………………………………………………………………………………………….. 

C. Los prototipos rápidos se obtienen  por la tecnología ………….……………………… 

………………………………………………………………………………………….. 

 

2.  Cuáles son los pasos para la definición de un Sistema de Manufactura Integrada por     

Computadora   CIM y que criterio se debe tener para su seleccion   (2 ptos) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Cuáles son los Módulos Tecnológicos que debe contener un CIM, y describa las 

características de cada uno de ellos (3 ptos) 

           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

EXAMEN FINAL DE MANUFACTURA INTEGRADA POR 

COMPUTADORA   CIM 
 

NOMBRE :            

 

CICLO   INGENIERIA MECATRONICA                 Fecha: 

 



 

4. Definidos los Módulos, bosqueje cual sería su Distribución en Planta y su área requerida 

mínima.          (3 ptos) 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



6. Grafique los sistemas de Manufactura Avanzada en el grafico siguiente:       (3 ptos.) 

 

PRODUCCION 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   1,2             8           25                   100                    200                          300     VARIEDAD PZAS 

 

 

 

10 . Explique cuáles son sus características principales y su aplicación.    (4 ptos.) 

        

 

 
1.    LINEA TRANSFER FLEXIBLE: …………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 
2.  LINEA TRANSFER: ……………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3..     SISTEMA FLEXIBLE DE MANUFACTURA FMS: …………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. CELDA FLEXIBLE DE MANUFACTURA  FMC: …………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 

…………………………………………………………………………………………………... 
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